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Merci !
Je vous remercie d’avoir choisi une ma- Avant la premiére mise en service, je vous
chine de notre maison. Avec ce choix, prie de lire attentivement ce mode d’emploi.
vous avez misé sur la qualité et le ser- Je vous recommande de le conserver a
vice.Ce mode d’emploi vous permettra proximité de la machine, de sorte a l'avoir
de faire connaissance pas a pas avec LV immédiatement sous la main en cas de be-
votre machine et d’en utiliser toutes les soin.

ossibilités de maniére optimale.
P P Regula Scheele

1. Notice générale

Les points de danger sont marqués par le signe suivant: A

A Attention: Avant la mise en service de la machine veuillez lire avec attention ce manuel.

A Suivez toutes les instructions.

A Seul un responsable de la machine est autorisé a utiliser la machine.

A D’autres personnes ne sont pas admises a proximité de la machine.
Le fournisseur décline toute responsabilité pour des dommages au cas ou l'utilisateur ne suivrait pas les
instructions de ce manuel. En plus, il refuse la responsabilité a la suite de manipulations non autorisées.
La responsabilité est exclue par suite de force majeure, fausses manipulations, entretien inapproprié et
utilisation d’autres piéces de rechange que celles livrées par le fournisseur.

1.1 Garantie

La garantie d’'usine sur le matériel est de douze mois (piece, main d’ceuvre, hors déplacement) a partir du
moment de la livraison a condition que I'appareil soit traité d’'une maniére correcte et soigneuse. Les dé-
gats découlant de fausses manipulations et entretien inapproprié de la machine ne sont pas couvert par
la garantie. La garantie est limitée a I'’échange des éléments défectueux. Livraison ex works.

2. Spécifications techniques

modeéle 05.235 SERTALU S41
qualité
Hauteur totale 1210 mm @ de bouteilles 90 mm
Poids 20 kg Pour capsules a vis de type |28 /30/31.5 mm
Hauteur de bouteilles Min — Max 170 — 350 mm | Raccord d’adaptation téte M52x1.5

3. Mise en garde et utilisation

A Veiller a ce que la machine soit posée de maniére stable.
A Toujours enlever les mains de la bouteille lors de I'opération de sertissage.
A Ne jamais utiliser la machine avec une bouteille fissurée.

Porter des protections adéquates pour éviter des blessures si une bouteille se casse.

Mettre la capsule a sertir sur le goulot de la bouteille

Poser la bouteille sur la sellette en introduisant le goulot dans la téte de sertissage

Appuyer sur la pédale jusqu’a la butée et laisser le pied sur la pédale

Poser la main gauche sur la poignée fixe de la machine pour la maintenir en équilibre lors de

I'opération de sertissage. . - ; '

e Avec la main droite, tourner la poignée
de la machine minimum 1.5 tour.

o Retirer le pied de la pédale pour
descendre la bouteille de la téte de
sertissage.

o Retirer la bouteille de la sellette.
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4. Réglage de la machine

Roulette d’appui
sur support co-
nique

Support conique pour
écartement des mo-
lettes de sertissage

Distance entre
partie fixe de la
téte et partie mo-
bile

Molette de sertissage

Téte au repos
1) Hauteur de la sellette

La hauteur de la sellette doit étre correcte car elle conditionne le bon fonctionnement de la téte de sertis-
sage. Elle est réglée en fonction de la hauteur de la bouteille

La sellette doit étre réglée lorsque de la pédale est en butée haute et de telle maniére que la partie mobile
de la téte ne soit pas en contact avec la partie fixe de la téte. |l faut laisser 2 mm entre les deux parties
(Voir photo)

Téte position
fausse

Téte position
correcte

Distance inexis-
tante entre partie
fixe et mobile

Distance entre
partie fixe et
mobile : 2 mm

Réglage hauteur sellette

o Dévisser la poignée de blocage l
e Visser pour descendre la sellette ou dévisser pour monter la tige

sellette
Une fois la bonne position réglée. Poignée de
o Visser la poignée de blocage de la tige de sellette blocage

2) Démontage de la téte
Pour démonter la téte, il est conseillé d'insérer une bouteille dans la machine et d’activer la pédale puis

dévisser I'écrou M52x1.5.

A Une fois I'écrou complétement dévisser, faire attention que la téte ne tombe pas une fois la pédale
relachée.
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